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(57) One WlctohiDfTkiitung (1) zum Umwickein ttngHcher 
Qegvnsttncte (W) mit biegavveichen RadvnaterialstGdan 

(5) bMteht aus einem eine ^ wesentlichm abwifl&chige 
AufgabMtBSs m zum Aufiagen der nadvnmefiai^^ 
8ine im wttssrtffich^n hohMndeillAcNga Wictelstttlld (4) 
zur AuMm dar zu unwrfdcal ncte n QegsnstAnde aufwel- 
seniton Qwtai, woM zum Eirelchm ainae automatischan 
WfcfcelvDfgangaa dia Aufgabstate (3) und (fia WickalstaHa 
(4) nti)anajnandar ZMtehan zMral zur Wictolachsa (A) nor- 
maton f^Ohnmgawangan (5) das Qastalls (2) Bagan und dtta 
Rttvungswangan ^ p«sMe. von dar AufgabasMia (3) zur 
Wiclcalstato (4) und hiar von uman auMrts imd rOcfcwftrts 
urn dia VVIclsilachaa (A) haiun vartaufende Sattan^ 

(6) for am WkMband (7) basitzan. das mK a&iam von dar 
A u tii ab aa tate (S) zur WkMstaBa (4) Mn gadchtetan Wickal- 
vorsctiu|>.{V) don SaitanlQIvungan (6) entlang vortMwagbar 
ist und kn, Aufgateslalanbaraich die Auflagefladw iQr dto 
Rach mrt a rt aWOciBa und bn WickalaWlanbarBich die Auf- 
nehnwAicHefQr dteiu umwid«l^ Qaganstftnda MdaL 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine WickelvorricMung zum Umwickein langlicher GegenstSnde mit 
biegewetchen Flachmaterialstucken, insbesondere zum Speckumwicketn von WOrstchen, mIt einem Wickel- 
band. das von einer Im wesentlichen ebenfiachigen Aufgabestelle zum Auflegen der Rachmaterialstucke zu 
etner im wesentlichen hohlzylinderflachigen Wickelstelle und hier von unten aufwarts und ruckwarts urn die 

5 Wickelachse herum bewegbar 1st. 

Das Umwickein einzelner stabformiger Gegenstande mit Huilmaterial gehSrt in vielen Fertigungsberei- 
chen zu einem wichtigen Verfahrensschritt im Zuge des Fertigungsablaufes. Dieses Umwickein mit 
vorgegebenen Materialstucken ist beispielsweise in der Verpackungsindustrie und vor allem auch in der 
Lebensmittelindustrie ein notwendiger Arbeitsvorgang, der bisher meist handisch durchgefiihrt werden mufl 

TO und insbesondere in der Lebensmittelindustrie. etwa be! der Hersteilung von sogenannten Bemer Wurst- 
chen. einer weltgehenden Automatisierung der Produktion im Wege steht. 

Aus der DE 44 09 511 A ist zwar bereits prinzipiell ein Wickelvorgang mit Hilfe eines Wickelbandes 
geoffenbart. doch geht es hiebei nicht direkt um das Umwickein langlicher Gegenstande mit biegeweichen 
Flachmaterialstucken. sondern um das Zusammenrollen bzw. Einrollen von wickelbarem Gut, auf das eine 

75 Fullung aufgebracht ist. Dazu wird das Wickelband. hier eine flexible Platte Oder ein endlos umlaufendes 
Forderband. von einer schraggeneigten ebenen Lage, die eine Aufgabestelle zum Auflegen des Wickelgu- 
tes mit der Fullung bildet, entweder durch einen Aufrollvorgang mittels Greifem Oder durch ein entspre- 
chend halbzylinderformig aufwarts und ruckwarts gefuhrtes F6rderband In sich eingerollt, was zum 
Umwickein langlicher Gegenstande mit Flachmaterial ungeeignet ist. da das gleichzeitige Aufbringen von 

20 Flachmaterial und zu umwickelndem Gegenstand auf einer SchragflSche zu einem Wegrollen des zu 
umwickelnden Gegenstandes fuhrt und damit den Wickelvorgang zu unkontrolliert ablaufen laBt. Dazu 
kommt noch, dafl ein automatisiertes Aufbringen des zu wickelnden Gutes kaum moglich ist die Ausgabe 
der fertig gewickelten Gegenstande zusatzliche Einrichtungen, wie einen Querforderer oder einen ab- 
schwenkbaren FOrderband-Endbereich. erfordert. Nicht zuletzt sind die konstruktiv-technischen Einrichtun- 

25 gen recht aufwendig, wobei die Bewegung des Wickelbandes mittels Greifern und auch die bereichsweise 
schwenkverstellbare Forderbandeinrichtung ohne SeitenleiWonichtung bleiben und nur unbeffriedigende 
Wickelergebnisse mit sich bringen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgatw zugrunde, eine Wickelvorrichtung der eingangs geschilderten Art 
zu schaffen. die ein funktionssicheres. maschinelles Einwickein langlicher Gegenstande. insbesondere auch 

30 von WUrstchen mit Speckscheiben. eriaubt und sich dabei durch ihre vergleichsweise einfache und 
st5runanfaHige Konstruktion auszeichnet. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch. daS die Aufgabestelle und die zur Aufnahme der zu 
umwickelnden GegenstSnde vorgesehene Wickelstelle nebeneinander zwischen zwei zur Wickelachse 
normalen FOhrungswangen eines Gestells liegen und die Fuhrungswangen parallele Seitenfuhrungen fOr 

35 das Wickelband besitzen. das den SeitenfOhrungen entlang vorbewegbar ist und im Aufgabestellenbereich 
die Auflegeflache fur die FlachmaterialstOcke und im Wickelstellenbereich die Aufnahmeflache fur die zu 
umwickelnden Gegenstande bildet. Wird ein RachmaterialstOck. es konnen aber auch zwei Oder mehrere 
Rachmaterialstucke nebeneinander sein. an der Aufgabestelle auf das Wickelband aufgelegt und befindet 
sich in der Wickelstelle ein zu umwickelnder Gegenstand, kommt es bei einer Vorofartst>ewegung des 

40 Wickelbandes entlang der Seitenfuhrungen zu einer Mitnahme des aufgelegten Rachmaterialstuckes bis in 
den Wickelbereich. wo es zusammen mit dem Wickelband um den Gegenstand herumgefuhrt und dabei auf 
diesen aufgewickelt wird. Der Gegenstand wird im Bereich der Wickelstelle durch die Wickelbandbewegung 
um die Wickelachse mitgedreht, so dafl das FlachmaterialstCck. das mit einer der Wickelgeschwindigkeit 
entsprechenden Geschwindigkeit zugefUhrt wird. zwangsweise auf den Gegenstand aufgelegt und dann 

45 aufgerollt wird. Das Flachmaterialstack fSllt im Wickelstellenbereich oberhalb des Gegenstandes von der 
sich ruckwartskrummenden Wickelbandoberflache ab und gelangt unmittelbar auf den Gegenstand. mit 
dem es eine einwandfrele. saubere Einwickelbewegung durchfUhrt. Wird der Gegenstand zusammen mit 
dem RachmaterialstOck durch das Wickelband wenigstens einmal rundum bewegt. ist bei auf den Umfang 
des WerkstUckes abgestimmtem Rachmaterialstuck der Wickelvorgang beendet. Ein mehrmaliges UmwSI- 

50 zen eriaubt aber auch ein mehriaglges Aufwickein ISngerer Rachmaterialstucke. Nach der Abnahme des 
umwickelten Gegenstandes wird das Wickelband in die Ausgangsposition zurUckgebracht, so dafl nach 
Neuauflage von Flachmaterialstucken und Gegenstanden ein neuer Wickelvorgang moglich ist, wobei durch 
entsprechende Antriebe und Steuerungseinrlchtungen ein maschineller, vom Aufgabetakt der Rachmaterial- 
stucke und Gegenstande abhangiger Wickelvorgang erreicht werden kann. 

55 Um zu vertilndem. dafl beim UmwSlzen der zu umwickelnden Gegenstande in der Wickelstelle die 
Gegenstande aus der Wickelstelle herausrollen, kann die Wickelstelle zur Aufgabestelle hin durch eine 
entsprechende Begrenzung abgesichert sein. Besonders vorteilhaft ist es aber, wenn die SeitenfOhrungen 
einen zulaufseitigen, tangential zur Wickelstelle sich erstreckenden Geradabschnitt, einen daran anschlie- 



2 



AT404 893B 



Senden, ca. 270*igen Bogenabschnitt um die Wickelachse herum und einen auslaufsettigen. zurQck in 
Richtung Aufgabesteile sich erstreckenden Qeradabschnitt umfassen und die LSnge des Wickelbandes etwa 
der HSIfte der gesamten SeitenfOhrungslMnge entspricht. wobei oberhalb der Wicketstelle etn WerkstUckzu- 
bringer endet und untertiaib der Wickelstelle etne Ausgabeoffnung vorgesehen ist. Durch den Bogenab- 

5 schnitt der SeitenfOhrungen wird das WIckelband in einem so groSen Umfangsberelch um die Wk^stelle 
herumgefQhrt daB der zu umwk:kelnde Gegenstand in der Wickelstelle innerhaib des Bandes eingschlossen 
ist und allein durch das Wickelband ein sicheres und ortsgebundenes UmwStzen des Gegenstandes 
gewahrleistet wird. Oazu kommt noch, dafi die etwa rechtwinkelige Umlenkung des Wickelbandes beim 
Ubergang vom Bogenabschnitt in den rUckfUhrenden Qeradabschnitt ein zwangsweises Abwerfen eventuell 

10 noch anhaflender FiachmaterialstOcke mit sich bringt. was Voraussetzung fOr ein ordnungsgemSBes 
Umwickein ist OarQber hinaus ergibt sich durch die LMngenabstimmung des Wickelbandes einerseits und 
der SeitenfOhrungen anderseits von selbst eine dffnung der Wickelstelie foei Beginn des Wickelvorganges 
nach ot>6n und am Ende des Wickelvorganges nach unten, so dafi wahrend dieser Offnung die Wtckelstelle 
UbST einen Zubrlnger mit einem zu umwickelnden Gegenstand beschickt werden kann und dann der 

IS umwickelte Gegenstand am Ende der Wickelband-Vorschubbewegung durch die untere. vom Wickelband 
freigegebene • Ausgabeoffnung abfMlft. Der Wlckelvorgang Icann so welter automatisiert werden, da mtttels 
des Zubringers taktweise die zu umwickelnden GegenstSnde in die Wickelvorrichtung etngebracht und nach 
dem Wicketn die durch die Ausgabeoffnung, beispielsweise auf einen Austragsf6rderer. abfailenden 
Qegenstdnde zur Weiterverarbeitung abtransportiert werden kdnnen. 

20 Gninds8tzlk:h ist es mOglk:h, das Wickelband innerhaib der SeitenfOhrungen mittels eines ent^mchen- 
den Hubantriet)es hin- und herzubewegen. um das taktweise Umwickein durchzufOhren. Gehen aber die 
beiden Geradabschnitte der Seitenfahrungen an der wickelstellenabgewandten Seite der Aufgabesteile 
durch einen weiteren Bogenabschnitt ineinander Ober und ist das Wickelband umlaufend antreibbar, iSfit 
sich der Wlckelvorgang auch mit einem einfachen Orehantrieb durchfOhren. wobei die Umlaufgeschwindig- 

25 keit an den Beschkrkungstakt anzupassen ist 

ZweckmMfilg Ist es, wenn dem Wickelband mit einem etwa dem halben Wickelstelienumfang entspre- 
chenden Abstand eine Frontleiste vorgeordnet ist, da der Freiraum zwischen Frontleiste und Wickelband zu 
Beginn des Wickelvorganges die dffnung fur die Wickelstelle bitdet und dabei die Frontleiste diese Offnung 
l)egrenzt und einen neu in die Wickelstelle eingebrachten Gegenstand auch sicher innerhaib der Wickeistel* 

30 le halt. Bet Wickefbandbewegung wird dann mtttels des Wickelbandes der Gegenstand in der Wickelstelle 
eingeschlossen und der Wlckelvorgang ausgeftJhrt. 

Das Wickelband soil die aufgelegten FiachmaterialstOcke beim Wickelvorschub sicher mitnehmen. 
diese FiachmaterialstOcke aber auch beim Umwickein der GegenstMnde wieder abgeben. so daB das 
Wickelband ausrechend tragf^hig, biegsam und mit entsprechenden Haltetgenschalten ausgebtldet sein 

35 muB. Besonders geeignet ist dafOr eine Stabkette mit sich zwischen den einander gegenOberliegenden 
SeitenfUhrungen lingserstreckenden St§ben. Oiese StMt)e werden durch innerhaib der SeitenfOhrungen 
laufende KettenzUge zusammengefafit. womit sich eine sichere Fiihrung und eine lelchte AntriebsmSglich- 
keit ergeben. die StMbe das Flachmaterial einwandfrei mitnehmen und abwerfen und das Wickelband nicht 
zuletzt einer sauberen Reinigung zugSnglksh ist 

40 Oas Fachmaterfal kann stuckweise an der Aufgat)stelle auf das Wickelband aufgelegt werden, was 
hSndisch. aber auch maschineil mdglich ist. Ist oberhalb der Aufgabestelie eine Schneideinrichtung zum 
Ak>schneid^ der RachmaterialstOcke angeordnet wobei vorzugsweise* die Schneideinrichtung ein in einer 
Parallelebene zur Aufgabesteile gefUhrtes Messer aufwelst, l§6t sich dieses Auflegen der Flachmatertalstuk- 
ke gleichzeitig mit deren Abschneiden von einem Materialbtock vomehmen. beispielsweise k5nnen so zur 

45 Merstellung von Bemer WUrstchen von einem ganzen Speckranken einzelne Scheiben abgeschnitten und 
gleich auf die Aufgabesteile abgeworfen werden. Ist der Zubringer zum ZOfQhren von WUrstchen geeignet, 
kann durch entsprechende Abstimmung des Schneidvorganges und des WOrstchenzubringers auf den 
Wicketbandantrieb ein voltautomatisches Speckumwicketn von WUrstchen durchgefUhrt werden, wobei 
durch die Ausgabedffnung der Umwickelvorrichtung fertig vorbereitete Bemer WOrstchen ausgegeben 

50 werden. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise veranschaullcht. und zwar zeigen 
Rg. 1 eine erfindungsgemSBe WIckelvonichtung im schematischen Ldngsschnitt und die 

Fig. 2 bis 4 den Wlckelvorgang an Hand dreier Arbeltspositionen der Wickelvonichtung i?h Funktk>ns^ 
schema. 

55 Zum Speckumwickein von WOrstchen oder zum Umwickein anderer ISngHcher Gegenstfinde mit 
biegewek:hen RachmaterialstUcken gibt es eine Wickelvorrichtung 1 m'lt einem Gestell 2, das eine 
ebenfi^chige Aufgabesteile 3 zum Auflegen der Speckscheiben und eine im wesentlichen hohlzyiinderfia- 
chige Wickelstelle 4 zur Aufnahme der zu umwickelnden WOrstchen aufweist. Die Aufgabesteile 3 und die 
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Wickelstelle 4 liegen nebeneinander zwischen zwei zur Wickelachse A normalen FQhrungswangen 5 des 
Gestelis. die paraliele SeitenfUhrungen 6 fUr ein Wickelband 7 bilden. Die SeltenfUhrungen 6 setzen sich 
aus einem von der Aufgabesteile 3 zur Wickelstelle 4 veriaufenden, zur Wickelstelle 4 tangential sich 
erstreckenden Geradabschnitt 61, einen daran anschtieBenden, sich etwa um 270' urn die Wickelachse A 

5 herumerstreckenden Bogenabschnitt 62 und einen an den Bogenabschnitt 62 etwa rechtwinkiig anschlieBen- 
den, zuruck in Richtung der Aufgabesteile 3 sich erstreckenden Geradabschnitt 63 zusammen. wobei das 
Wickelband 7 aus einer Stabkette mit zwischen den SeitenfUhrungen 6 sich Idngserstreckenden StMben 71 
und innerhalb der Langsfiihaingen veriaufenden KettenzQgen 72 besteht. Das Wickelband 7 besitzt eine 
etwa der haiben Gesamtlange der SeitenfUhrungen 6 entsprechende LSnge. so dafi es in der Ausgangspo- 

70 sition von der Aufgabesteile 3 bis in den Berelch der Wickelstelle 4 reicht Ene Frontieiste 73 ist mit einenri 
etwa dem haiben Wickelstellenumfang entsprechenden Abstand der Stabkette vorgeordnet. 

Oberhalb der Wickelstelle 4 endet ein Zubringer 8 zur Wurstchenbeschickung der Wickelstelle 4 und 
unterhaib der Wickelstelle 4 ist eine Ausgabeoffnung 9 vorgesehen, der ein Forderer 10 fur den Abtransport 
der umwickelten WUrstchen nachgeordnet ist. Oberhalb der Aufgabesteile 3 ist eine Schneideinrichtung 11 

75 am Gestell 2 aufgesetzt. die einen parallel zur Aufgabesteile 3 verschiebbar gefOhrten Schneidschlitten 12 
mit einem in einer Parallelebene zur Auflagestelle 3 schneidenden Messer 13 umfaSt. 

Zum Herstellen sogenannter Berner WUrstchen wird in den Schneidguthaiter 14 der Schneideinrichtung 
11 ein Speckstuck P eingespannt und der Zubringer 8 uber ein Magazin 15 mit einzelnen Wurstchen W 
bestuckt. Das Wickelband 7 ist in seiner Ausgangsposition. so daS es sich in den Seitenfuhrungen 6 enttang 

20 des unteren Qeradabschnittes 61 und bis etwa 90* aufwMrts innerhalb des Bogenabschnittes 63 erstreckt, 
die Frontieiste 73 hingegen berelts im Ubergang zwischen Bogenabschnitt 62 und oberen Geradabschnitt 
63 liegt. In dieser Ausgangsposition bildet das Wickelband 7 unterhaib der Schneideinrichtung 11 die 
AufiegefiSche der Aufgabesteile 3 und im Bereich der Wickelstelle 4 schiiefit sie einerseits die Ausgabedff- 
nung 9 und 5ffnet anderseits die Wickelstelle 4 nach oben zum Zubringer 8 hin (Rg. 1). 

25 Nun beginnt der Wtckelvorgang dadurch. dafi in der Schneideinrichtung 1 1 vom SpeckstQck P durch 
Betatigen des Schneidschlittens 12 und des hin- und hergehenden Schneidmessers 13 eine Speckscheibe 
S abgeschnitten und auf das Wickelband 7 aufgelegt wird. Gleichzeitig damit wtrft der Zubringer 8 ein 
Wurstchen W durch den Freiraum zwischen Wickelband 72 und Frontieiste 73 in die Wickelstelle 4 ab. 
wobet die Frontieiste 73 ein Wegrollen des WGrstchens W aus der Wickelstelle 4 verhindert (Fig. 2). Wird 

30 jetzt das Wickelband 7 in Vorschubrichtung V vorwSrtsbewegt, bring! es das WQrstchen W In der 
Wickelstelle 4 zu einer Walzbewegung um die Wickelachse A und fordert gleichzeitig die abgelegte 
Speckscheibe S von der Auflagestelle 3 in die Wickelstelle 4, wo es zu einem Aufwickein der Speckscheibe 
S auf das Wurstchen W auf Gnjnd des Rundumbewegens des Wickelbandes um die Wickelstelle 4 kommt 
(Fig. 3). Die Speckscheibe S I5st sich schwerkraftsbedingt bei der Umlaufbewegung des Band oberhalb des 

35 WUrstchens vom Band ab und fSllt auf das Wurstchen W, wobei der Umlenkbereich 64 zwischen dem 
Bogenabschnitt 62 und dem oberen Geradabschnitt 63 fOr eine sichere Abgabe gegebeneballs anhaftender 
Speckscheiben sorgt. Durch das Vorwartsbewegen des Wickelbandes kommt es zu einem mehrfachen 
Umwalzen des WUrstchens W und damit zu einem gMnzllchen Aufwickein der Speckscheibe S auf das 
Wurstchen. wobei fUr dieses Aufwickein das sich nun von dem unteren Geradabschnitt 61 uber den 

40 Bogenabschnitt 62 bis in den oberen Geradabschnitt 63 erstreckende Wickelband 7 eine geschlossene 
GehausehOlle bildet und einen ordnungsgemgBen Wickelvorgang garantiert. Am Ende der Wickelbandvor- 
schubbewegung 8 gleitet das Wickelbandende uber die Ausgabe5ffnung 9 hinweg und gibt damit diese 
Offnung frei, so daB das fertig gewickelte WUrstchen durch die Ausgat>eoffnung 9 auf den darunter sich 
befindenden Fdrderer 10 abfSilen und mit diesem abtransportiert warden kann (Fig. 4). Der Wickelvorgang 

45 ist beendet und nach einem ZurUckbewegen des Wickelbandes in die Ausgangsposition kann durch ein 
neueriiches Abschneiden einer Speckscheibe S vom Speckstuck P und einem neuen WGrstchenbeschicken 
der Wickelstelle 4 der nachste Wickelvorgang beginnen. Es ist ein automatisches. einwandfreies und 
funktionssicheres Umwickefn verschiedenster GegenstSnde mit biegsamem RachmaterialstQcken gewahrlei- 
stet. 

50 

PatentansprUche 

1. Wlckelvorrichtung zum Umwickein ISnglicher GegenstSnde mit biegeweichen Flachmaterialstucken. 
inst>e$ondere zum Speckumwickein von WUrstchen. mit einem Wickelt)and. das von einer im wesentli- 
55 Chen ebenflSchlgen Aufgabesteile zum Auflegen der FlachmaterialstOcke zu einer im wesentlichen 
hohlzyllnderflSchigen Wickelstelle und hier von unten aufwdrts und rUckwSrts um die Wickelachse 
herum bewegbar ist. dadurch gekenruelchnet. daB die Aufgabesteile (3) und die zur Aufnahme der 
zu umwickelnden GegenstSnde vorgesehene Wickelstelle (4) nebeneinander zwischen zwei zur Wickel* 
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achse (A) nomnalen FUhrungswangen (5) eines Qestells (2) (iegen und die FQhrungswangen (5) 
parallele SeitenfOhrungen (6) fOr das Wickelband (7) besitzen. das den SeitenfQhrungen (8) entlang 
vorbewegbar ist und Im Aufgabestellenbereich die Auflegefliche fOr die FlachmaterialstUcke \m6 \m 
Wickelstellenberelch die AufnahmeflSche fOr die zu umwickelnden GegenstMnde Wldet. 

Z Wlctelvorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet, dafl die SeitenfOhrungen (6) einen 
zulaufsemgen. tangential zur Wickelstelle (4) stch erstreckenden Geradabschnitt (61). einen daran 
anschlieBenden, ca 270*lgen Bogenabschnitt (62) urn die Wickelachse (A) herum und einen auslauf- 
seitigen. zurOck In Richtung Aufgabestelle (3) sich erstreckenden Geradabschnitt (63) umfassen und die 
to LSnge des Wickelbandes (7) etwa der HSIfte der gesamten SeitenfQhrungslSnge entspricht. wobei 
oberhalb der Wtekelstelle (4) ein Zubringer (8) endet und unterhalb der Wickelstelle (4) eine Ausoabe- 
Offnung (9) vorgesehen Ist. 



a Wickelvorrlchtung nach Anspruch 2. dadurch gekennzeiclinet, da3 die beklen Geradabschnitte der 
T5 SeitenfQhrungen an der wickelsteilenabgewandten Seite der Au^abestelle durch einen weiteren Bogen- 
abschnitt ineinander Qbergehen und das Wickelband umlaufend antreibbar ist. 

4. Wlckelvonichtung nach Anspruch 2 oder 3. dadurch gekennzeichnet, dafi dem Wickelband (7) mit 
einem etwa dem halben Wickelstellenumfang entsprechenden Abstand eine Frontleiste (73) voraeord- 

20 net ist. ^ / » 

5. Wickehwrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Wickelband 
(7) aus einer Stabkette (71. 72) mit sich zwischen den einander gegenuberliegenden Seitenfuhrungen 
langserstreckenden Stiben (71) bestehi 

Wlckelvonichtung nach einem der AnspriJche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet daB oberhalb der 
Aufgabestelle (3) eine Schneideinrichtung (ll) zum Abschneiden der FlachmateriaistOcke angeordnet 
ist. 

Wckelvwichtung nach Anspoich 6. dadurch gekmnzolchnet daB die Schneideinrichtung (li) ein in 
einer Paraitelebene zur Aufgabestelle (3) gefOhrtes Messer (13) aufweist 
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